Valores de referéncia de velocidade de corte e avanco com brocas HSS-Co

AR
reca

Aco ligado temperado até 1300 Ago-ferramenta ligado 800-1000 Ago-ferramenta ndo ligado 800-1000
Elagere /’:ér:m;xidével austenitico Cr-Ni zér:?g)'ado temperado 1000-1200 Ré?zjéfementagéo e temperado (FEi® (LI EREEID @ Ml Ee e (LD ez €l
da broca aco resistente ao calor e aco ao’ N/mm2. ligado de facil maquinacao. de dificil maquinag&o.
manganés. Inox austenitico com >5% Cr-Ni. 700-1000 N/mm?2.
(] V = 5,0 m/min V = 12,5 m/min V = 16 m/min V = 25 m/min V = 10 m/min
mm rpm mm/rotagdo rpm mm/rotagao rpm mm/rotagéo rpm mm/rotagdo rpm mm/rotagao
2 800 0,02 2000 0,025 2500 0,032 4000 0,063 1600 0,05
2,5 630 0,025 1600 0,032 2000 0,04 3150 0,08 1250 0,063
3,15 500 0,032 1250 0,04 1600 0,05 2500 0,1 1000 0,08
4 400 0,04 1000 0,05 1250 0,063 2000 0,125 800 0,1
5 315 0,04 800 0,05 1000 0,063 1600 0,125 630 0,1
6,3 250 0,05 630 0,063 800 0,08 1250 0,16 500 0,125
8 200 0,063 500 0,08 630 0,1 1000 0,2 400 0,16
10 160 0,08 400 0,1 500 0,125 800 0,25 315 0,2
12,5 125 0,08 315 0,1 400 0,125 630 0,25 250 0,2
Os valores de corte indicados sao valores gerais de referéncia.
Em condigdes favordveis podem ser aumentados; em condigdes desfavoraveis devem ser reduzidos.
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